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EX2 ventil s civkou ASC
a trysky EXO

spravna montaz

Zakladni udaje

Vstfikovaci ventil EX2je navrzen tak, aby pracoval v systému s
elektronickym regulatorem ALCONET EC2, | kdyZz je mozno pouzit |
jiny typ pfistroje, ktery pracuje na principu pulzniho fizeni. Pfi ovladani
pomoci EC2 je nutno pozivat civku ASC 24 Vst, ktera se objednava
samostatné. Velikost ventilu — jeho vykon odpovida pouzité trysce,
ktera se objednava samostatné.

Technické udaje

e Pripojeni pro trubky 10 mm vstup, 12 mm vystup (typ EX2-MO00)
Nejvyssi provozni pretlak 3,5 MPa
Rozsah teplot chladiva -40az+ 100 °C
Pouzitelnost pro chladiva CFC, HCFC, vyjma R11 a hoflava
Odpovidajici maziva mineralni oleje, alkylbenzeny i estery

A bezpecnostni pokyny:

¢ Prostudujte peclivé navod. Chybné pouziti mze zpusobit vazné
poruchy zafrizeni | poranéni osob.

e Montaz smi provadét pouze osoba s odpovidajici kvalifikaci a
zkuSenosti

¢ Pfed otevienim jakékoliv ¢asti okruhu je nutno vnitini tlak vyrovnat s
atmosferickym

e Je nutno zkontrolovat elektrické parametry pfipojované sité s udaji
pristroje. Montaz nesmi byt provadéna pod napétim.

* Nikdy se nesmi prekrocit zkusebni pretlak

¢ Teploty se musi pohybovat v predepsaném rozmezi

Montazni poloha
¢ Ventil mGze byt montovan v poloze, ve které budou hrdla zajistovat odvod
maziva z ventilu. Civka ventilu by neméla byt pod vodorovnou osou.
Doporucena poloha je + 45° od svislé osy. Jestlize by doslo k hromadéni
maziva ve ventilu, mGze to ovlivnit spravnou funkci ventilu.
o Pfed vstupem do ventilu je doporu¢eno pouzivat dehydrator ADK

Montaz
o Nesnimejte zatky hrdel dokud neni mozno ventil pfipojit
o PFi snimani zatek neposkodte hrdla ventilu
o Vlozte do ventilu vhodnou trysku podle pozadovaného vykonu a chladiva
e Tryska se Sroubuje do vystupniho hrdla 12 mm plochym dlouhym
Sroubovakem tak, aby nasazené tésnéni plnilo svij ucel
Pro lepSi Cistotu pajeni pouzivejte neutralni atmosféru
Nikdy nepfekracujte nejvy$si povolenou teplotu pfi pajeni 100 °C
Pro chlazeni télesa ventilu pouzivejte chladici pasty nebo vihky textil
PFi pajeni sméfujte plamen od ventilu
Pro lepsi pfipajeni je vhodné po pfipojeni jednoho hrdla ochladit zcela
ventil na teplotu okoli a teprve poté pfipojovat druhé hrdlo
Po pfipojeni zkontrolujte spoje na tésnost proti Uniku chladiva
e Oznacte ventil velikosti pouzité trysky pomoci Stitku, ktery je souéasti
dodavky trysky
o Nasadte civku ASC 24 V st na jadro a zajistéte ji proti vysunuti pfilozenym
klobou¢kem
. Cl'vlga se pfipojuje do svorkovnice PG9 ftfizilovym vodi¢em prifezu 1,5
mm
» Svorkovnice PG9 se nasadi na civku a pojisti pfilozenym Sroubkem proti
vytaZzeni kontaktt

Upozornéni
Nedodrzeni spravnych montaznich zasad muze zpusobit Unik chladiva




