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Uvod a technické idaje

Rada TI je ur&ena pro chlazeni a klimatizaci, stejn&
jako pro tepelna ¢erpadla..

K dispozici jsou provedeni pro nasledujici chladiva:

Chladivo Typ ventilu

R22: TI.-H...

R134a: TL.-M...

R404A/R507 TI..-S...

R407C: TL.-N...

R410A: TL.-Z...
Rozsah teplot latek TS: -45 az 70°C
Skupina : I
Chladiva : FCKW, HFCKW, HFKW

Max. provozni pietlak PS: 4,5 MPa

Zkusebni pietlak: 4,95 MPa

Bezpecnostni skupina (PED 97/23/EC):
SEP

CE znaceni : nevztahuje se

Pipojeni DN:

ventil vstup vystup  |vyrovnéni tlaku

TILE/TISE| 5/8"- 12" & V478 6mm

18UNF 12mm ODF ODF

.. |3/4”-16UNF | 7/16”-20UNF
TIE paject N , . ;
Sroubeni Sroubeni

Letovaci adapter vstup (velikost):
TIA-M06 6mm |TIA-014 1/4"
TIA-M10 10 mm |TIA-038 3/8"

A Bezpecnostni pokyny

* Piectéte si  peclivé pokyny k montazi.
Nespravna montaz miiZe mit vazné nasledky
v poskozeni zaFizeni nebo poranéni osob.

* MontiZ miiZe provadét pouze osoba s platnym
opravnénim a zkuSenostmi.

* Pfed kazdym otevitenim systému je nutno sniZit
vnitini tlak na tlak atmosféricky.

* Nikdy nevypoustéjte chladivo do atmosféry

* Zkontrolujte, zda je pouZiti v souladu s idaji na
Stitku ventilu. NepouZivejte provozni latky,
které nejsou schvaleny vyrobcem Alco
Controls. Zména latky miiZe zpusobit zaiazeni
dilu do jiné bezpefnostni skupiny podle
97/23/EG.

Montaz
1. Ventil muze byt montovan v libovolné poloze a to
co nejblize vyparniku nebo rozdélovaci chladiva.
2.Nejd¥ive se piipoji potrubi ke vstupnimu hrdlu TI
se sitkem — (obr.1)
3.Sroubovaci piipojeni (pertl)
Pro dosazeni co nejvys$si tésnosti spoji je nutné
dodrzet

Tab. 1 Zména pi'ehiati pfi 1 celé otdcce Sroubku

- odpovidajici utahovaci moment matic :
vstup 40 az 50 Nm
vystup 50 az 60 Nm
vyrovnani tlaku 17 az 20 Nm
- pouzité matice musi odpovidat platnym normam
DIN/EN/SAE/ANSI
- rozevieni koncového kalisku musi byt 45°, okraj
zbaven hrott a o¢istén (obr.3 a 4)
- pfed spojenim se doporucuje
mazivem pro chladici zatizeni.
Pii nedodrzeni uvedenych zasad nelze zarucit
dokonalou tésnost spoje.
Pozor : I pies dodrzeni vSech zasad té€sného spojeni
se musi tésnost nasledné zkontrolovat. ZvySeni
utahovaciho momentu nemusi zvysit tésnost spoje.
Naopak mize byt nadmérnym momentem ventil
poskozen.
4. Pajeci pripojeni TILE (obr.5)
Diky nerezovym hrdlim nemusi byt hrdla ventilu
TILE tak intenzivné chlazena mokrym textilem. Je
nutno dodrzet n€které zasady :
- ptidavny material pro pajeni s min 30% stiibra
- plamen musi mifit od ventilu
5. Pajeci pripojeni TISE (obr.6)
Pted pajenim je nutno hrdla chladit mokrym textilem
proti prehiati. Plamen musi sméfovat vidy od
ventilu (max teploty viz obr.6)
6. Montaz adapteru TIA (obr.1-2)
Nerezovy konec adapteru a mosazny plast trysky
musi byt zcela tésné. Dodate¢né médéné tésnéni
neni spolehlivé. Mosazny kuzel trysky (pos.1 obr.1)
nesmi byt poskozen nebo deformovan. Pri
vicenasobnych demontazich a opétnych montazich
muze byt spojeni poskozené a pak lze nékdy utésnit
spoj vhodnym médénym tésnénim.
Spravny utahovaci moment pro pfevlecnou matici je
-40 az 45 Nm (bez mé&déného tésnéni)
-40 az 50 Nm s médénym tésnénim
7. Rozvinuti kapiliry dostatecné daleko od
pajenych spoji s velkym polomérem ohybani.
Ponechat dostate¢ny prostor okolo hlavy ventilu
(obr.1)
8. Pripevnit tykavku na potrubi a pfipadné
zaizolovat proti vlivim okoli (obr.7).
9. Vnéjsi vyrovnani tlaku musi byt provedeno bez
nespravnych ohybti — sifonli pro  zajisténi
odpovidajici ¢innosti.
10. Necistoty se nesmi nikdy dostat do ventilu —
doporucuje se prediadit dehydrator Alco.
11. Zkouska ¢innosti ventilu lze zapocit az po
kontrole tésnosti spoji a naplnéni chladivem s
kontrolou na ptitomnost nekondenzujicich plynt.

spoj oSetfit

Zkouska tésnosti:
* po montaZi je nutno provést zkousSku netésnosti
soustavy :
— podle EN378 pro zafizeni v souladu s pfedpisem
pro tlakova zatizeni 97/23/EC
- u zafizeni mimo Evropu se zkouska provadi
nejvys$im provoznim pietlakem

Pokyny pro spravnou funkei tykavky
Pozor : ventily s parnim plnénim tykavky
umoziuji vyuZziti funkce MOP a pracuji
spolehlivé pouze tehdy, je-li teploty tykavky nizsi
neZz teplota hlavy ventilu nebo Kkapilary (obr.8).
Je-li teplota hlavy niZsi nez tykavky dochazi k
nespravné ¢innosti ventilu — vypafovaci teplota
prilis nizka, nebo prehrati prili§ vysoké.
Nastaveni prehrati (obr. 9)
Je-li nutné piestavét prehtati,
nasledovné:
1. odsroubovat kryci matici na boku ventilu.
2.otacenim Sroubku ve smyslu hodinovych rucicek
(+) se prehfati zvySuje, opacné (-) se pichiati
snizuje. Zména piehtati na jednu otacku Sroubku v
zavislosti na chladivu a vypatovaci teploté je v
tabulce 1. Pfed kazdym dal$im zasahem je nutno
dodrzet odstup pro stabilizaci chodu asi 30 minut.
3. Stanoveni pfehfati je v obr.9 .
4.0pét zakryt sefizovaci Sroubek kryci matici-
dotazeni rukou.

postupuje  se

Pozor: je moZné nejvice 11 plnych otacek
Sroubkem mezi tvratémi. Snaha o dalSi otaceni
miiZe vést k poskozeni ventilu. Zpétné nastaveni
na nastaveni vyrobce lze provést podle obr. 10
nasledovné :

1. otacet ve sméru (-) aZna doraz

2. otafet ve sméru (+) podle uvedenych

pocti otacek v obrazku

Pouziti TI ventili v béZné verzi pro jina chladiva

Bézné ventily lez pouzit i s jinymi chladivy pfi
dodrzeni nékterych zésad :

e vzhledem ke zméné statického ptehfati musi byt
zménéno nastaveni

e se zménou nastaveni
oteviraciho prehrati

e dojde i k malé zméné MOP (je-li pouzit)

Hodnota zmény zavisi na sacim tlaku a typu plnéni

tykavky (pfi dané vypaiovaci teploté) a mize se liSit

od béznych chladiv. (viz tab.2)

se zméni i hodnota

Vyparovaci teplota  °C Tab. 2 Zména pi‘ehi'ati pii pouZiti jinych chladiv
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